FICHA TECNICA

INDULAC RECUBRIMIENTO EPOXI ALTOS SOLIDOS HB SEMIMATE

Tipo de vehiculo : Epoxi-poliamida

No. de componentes : 2 (base + reactivo)

Relacién de mezcla : Por peso: base 1,300 kg/l reactivo 1,290 kg/l por volumen: base 1,000 | reactivo 1,000 |
Peso especifico : Base 1,230 kg/I. reactivo 1,290 kg/l. mezcla 1,260 kg/I

Viscosidad (copa ford 4, 25° c¢) : Mezclado 3407, 1 hora 480"

Contenido de sélidos : Por peso 82 + 1 % por volumen 76 £ 1 %

Tiempo de secado (25° ¢, 50 % hra) : Al tacto 2 h 30". libre de polvo 6 horas. Duro 8 horas. para repintar 8 horas.
Curado total 7 dias

Vida util de la mezcla (pot life) : 16 horas

Tiempo de pre-reaccién : 30

Temperatura de aplicacion : Minima 5° ¢ maxima 35° ¢

Temperatura de servicio : Maxima 90° c maxima discontinua 110° ¢

Nimero de manos sugeridas : 1 a 2

Colores : Blanco, negro, gris industrial , amarillo vial, rojo ceramico

Brillo : Semimate

Estabilidad en el envase (shelf life) : 6 meses

Rendimiento teérico : 3,8 m2/litro para 200 m de pelicula seca.

Fondos recomendados : Autoimprimante sobre cemento y metales arenados

Diluyente y limpieza : Diluyente Universal Epéxico Indulac

Presentaciones : %, 2y 8 litros

DESCRIPCION

Recubrimiento autoimprimante de muy alto contenido de sélidos y gran resistencia a la corrosién, que ofrece la
perfecta combinacién de total impermeabilidad con altos espesores en una sola mano.

MODO DE USO

Preparacion de la superficie metales : No es necesario arenar ni granallar; sera suficiente un cepillado enérgico por
medios manuales o mecanicos, de modo de eliminar la mayor cantidad posible de 6xidos presentes y la pintura
anterior no adherida. Si la pintura vieja estuviera bien adherida, no es necesario quitarla integramente, pues gracias al
bajo contenido de solventes la remocién es minima. Superficies cementicias: si la superficie estuviera sucia o
contaminada por aceites, ceras o grasas, debera limpiarse con sucesivas aplicaciones de una solucién de soda cdustica
en agua (1 kg de escamas en 10 litros de agua) seguidas por enjuague con abundante agua limpia, hasta que el color de
la superficie sea uniforme. A continuacién, neutralizar con solucién de dcido muridtico comercial en agua (1:3) y lavar
abundantemente con agua limpia. Una vez bien seco, proceder a la aplicacién. Para no perder espesor, es muy
aconsejable demarcar dreas de 4 m2 o sus multiplos y aplicar a razén de 1 litro para 4 m2. Si se desea una superficie
antideslizante, espolvorear cuarzo molido sobre la primera mano aun fresca; una vez seco, eliminar por barrido o
aspiracion el cuarzo no adherido y aplicar una segunda mano.



Preparacion del producto: La suma de los contenidos de ambos envases es igual a la capacidad total del pack (%, 2, 8y
40 litros). Mezclar ambos componentes cuidadosamente con agitador mecanico o a mano con una varilla agitadora
realizando movimientos circulares o en forma de ocho, a fin de no incorporar aire, tapar el envase sin diluir y permitir
un tiempo de prerreaccién de unos treinta minutos. Destapar, homogeneizar nuevamente y diluir como convenga al
método de aplicacion elegido. La vida util de la mezcla es limitada; por lo tanto se recomienda preparar solamente la
cantidad a emplear en el momento. Las temperaturas de aplicacion mencionadas en los datos técnicos se refieren tanto
al ambiente como al sustrato a pintar.

Dilucion: Para aprovechar al maximo las propiedades de este producto, se recomienda aplicar sin diluir. sin embargo, si
la temperatura ambiente o del sustrato fuera muy alta, es conveniente diluir hasta un 10 % en volumen para mejorar la
aplicabilidad y la nivelacion. Para la aplicacion con equipo airless se sugiere diluir un 5 % en volumen, aunque si el
equipo lo permite es recomendable no diluir.

Métodos de aplicacion: Es conveniente emplear pinceles de pelo largo y suave para mejorar la nivelacién. si se aplica
con rodillo, utilizar solamente los de lana natural de pelo corto, de espuma entelados o sintéticos especiales para epoxi;
no utilizar rodillos de espuma de goma desnuda ni de lana sintética porque éstos son atacados por los solventes de este
producto. Si se utilizara soplete, tener en cuenta que el Epoxi hb tiene una viscosidad de envasado tal que exige una
dilucion considerable, de manera que la consiguiente pérdida de espesor debe compensarse con un mayor nimero de
manos. Usar equipos airless con una relacion de compresién minima de 40:1.

CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD

* Trabajar en ambientes bien ventilados y utilizar elementos de proteccién adecuados (mascarilla, antiparras y guantes).
No inhalar los vapores.

+ Contacto con la piel: lavar inmediatamente con agua y jabon.

+ Salpicaduras en los ojos: lavar con agua en abundancia y llamar a un médico.

+ Limpiar con Aguarras Mineral rapidamente herramientas, manchas y salpicaduras.

+ No dejar en la cercania del fuego o fuentes de calor intenso.

+ Inflamable de segunda categoria. No apagar con agua emplear extintor de anhidrido carbénico o polvo quimico

CENTRO DE INTOXICACIONES: (54-11) 4962-6666/2247 4658-7777

Para mayor informacién, consultar con nuestro Departamento Técnico:
Buenos Aires (0237) 4198800

Cordoba (0351) 5543800

Rosario (0341) 5223600

DISAL S.A. - REPUBLICA ARGENTINA
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